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1.- OBJETO.

La adquisicién, instalacion, puesta en servicio operativo de una maquina herramienta de
control numérico, destinada al torneado o regeneracion del perfil de las ruedas montadas
sobre ejes ferroviarios (pares montados) sin necesidad de desmontar del vehiculo los
ejes con ruedas a intervenir.

También permitira el maquinado de bogies sueltos y pares montados sueltos del material
rodante de la linea B. Debera ser apto /capaz de realizar ademas operaciones de
torneado sobre los discos de freno montados sobre el eje.

Esta Especificacién Técnica tiene como objeto establecer:

e El alcance del suministro.

e Las caracteristicas técnicas que debe satisfacer el torno bajo piso a adquirir.

e Las pautas de disefio y construccion que establezcan claramente el nivel de
calidad unidas a la normativa correspondiente.

e La documentacion técnica a entregar con el suministro.

e Los plazos a cumplir en las diferentes etapas de la provision.

e Condiciones locales para la instalacion.

2.- ALCANCE.
El alcance del trabajo es el siguiente:

Disefio, fabricacion, pruebas en fabrica y posterior aprobacién, embarque, entrega en el
lugar de instalacion, instalacién y montaje, y su puesta en marcha operativa, de un Torno
Bajo Piso incluyendo equipamiento accesorio a detallar a continuacion. Esta maquina y
equipos auxiliares seran destinados al Taller Rancagua de la Linea B de Subterraneos
de Buenos Aires Sociedad del Estado (SBASE) que opera en la Ciudad de Buenos
Aires, Republica Argentina de acuerdo con las caracteristicas técnicas detalladas en la
presente Especificacion Técnica.

Suministro, montaje y puesta en marcha de un sistema para el desplazamiento de los
vehiculos con el propésito de posicionar cada eje seleccionado de los coches, sobre la
maquina en la posicion respectiva de torneado.

Suministro, montaje y puesta a punto de triturador de viruta incorporado a la estructura
del torno, trabajando con cinta transportadora metalica extractora de la viruta triturada,
depositandola en contenedores (tachos de 200 Its.) ubicados en extension de fosa ad-
hoc.

Suministro, montaje y puesta en servicio de una pluma tipo bandera con carro y aparejo
eléctrico, capacidad del conjunto 500 Kg. Longitud del brazo bandera de 2 a 3 metros,
largo y posicion final, en borde de fosa: a precisar. A emplearse en tareas de
mantenimiento mecanico y extraccion de contenedores de viruta triturada.

Suministro, montaje y puesta en servicio de un sistema destinado a transferir la
informacion relativa al estado del perfil de los pares montados y discos mecanizados
intervenidos, a una base de datos relativa al parque de coches de la linea.
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Capacitacion del personal de SBASE, o quién ésta designe, en la operacion,
mantenimiento y reparacion de la maquina.

Entrega de planos completos mecanicos, eléctricos, electronicos, oleodinamicos, de aire
comprimido del torno y equipamiento auxiliar, planos constructivos de la fosa y
fundaciones, memoria descriptiva del equipo, manuales de operacién, catdlogos de
repuestos y herramientas y toda otra documentacion necesaria para la puesta en
marcha, operacién, mantenimiento y reparacion del equipo.

Provisidbn de los repuestos necesarios para el funcionamiento y el mantenimiento
normales durante dos afios de servicio.

Replanteo:

El Contratista debera efectuar mediciones en obra para verificar las dimensiones y no se
aceptaran reclamos fundados en diferencias de este tipo que pudieren encontrarse.

Independientemente de las obligaciones antes sefialadas, el Contratista tendra especial
cuidado durante el posicionamiento y el montaje del torno a fin de no deteriorar las
terminaciones de la obra civil previamente realizada por SBASE, proveyendo las
protecciones necesarias para pisos, revestimientos, etc., y para el propio equipamiento a
instalar.

3.- PLAZO DE ENTREGA.

Fecha de la instalacion en condiciones de operar (Torno y accesorios instalados en
Fosa/Base): 31 de Agosto de 2015.

La provision de la Fosa/Base no esta incluida en esta Licitacion, SBASE la ejecutara
conjuntamente con las acometidas varias necesarias, en base a las instrucciones
suministradas por el fabricante y aceptadas por el Comitente.

4.- CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS VEHICULOS A INTERVENIR.

Coches: Marcas y Modelo:
e Mitsubishi EIDAN 500/600/700/900.-
e CAF 5000.-
e CAF 6000.-

Trocha: 1.435 mm.

Longitud maxima de coche: 18.000 mm =18 m.

Longitud maxima formacioén: 6 coches = 108 m.

Distancia entre centros de bogies: 10.000 a 12.000 mm.

Distancia minima/maxima entre ejes (No acoplados): 1.800 a 2.300mm.
Ancho maximo de coche: 2.600 mm.

Didmetro de rueda nueva: 860 mm.

Minimo diametro de rueda: 790 mm (*).

Peso por eje maximo: 14 toneladas.

(*): A efectos de prever la posibilidad de torneado de vehiculos de servicio con otros
diametros, el Torno debera ser capaz de mecanizar una gama de diametros desde 600 a
1000 mm.
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Peso maximo aproximado de la formacién a ser intervenida: 230 toneladas.
Temperatura ambiente en el Taller: Minima +5 °C; Maxima:+45 °C.

La humedad media relativa varia durante el afio entre 55% y 80%.
Informacidn sobre bogies y sus pares montados.

En archivo digital CD Anexo PET TBP Taller Rancagua se encuentran los planos
digitalizados de:

e Pares Montados
e Bogies
e Perfil de banda de rodadura de ruedas

Correspondientes a los tres tipos de vehiculos que deben intervenirse.

Lugar de Instalacion:

El torno se debera instalar en el espacio previsto, a mediados de la via N°8 del taller
RANCAGUA (a precisar), subterraneo, de la Linea B, con ingreso a nivel de personas
ubicado en Avenida Corrientes 6690 esquina Maure, en el borde del Parque Los Andes,
CABA.

Caracteristicas de las ruedas:

Didmetro de rueda nueva: 860 mm.

Maximo ancho de llanta: £130 mm.

Altura maxima de pestafia: £32 mm.

Diferencia maxima entre diametros de ruedas del mismo eje: <0,50 mm.

Diferencia maxima entre diametros de ruedas de pares del mismo bogie: <0,50mm.
Alabeo: <0,5 mm.

Excentricidad: <0,5mm.

Ovalizacion: <0,1mm.

Perfil de rodadura: segun planos FI-M-653/C y VG-M-757/C adjuntos. Pendiente de la
banda de rodadura: 1:20.

Material: R-7 y R-9 segun UIC 812-3 y AAR-M-107 Clase C.

5.-  ALIMENTACION ELECTRICA.

El torno recibira energia eléctrica desde el tablero TGBT a designar, provisto por SBASE
el que contara con alimentaciones en 3x400 Vca + Neutro + Toma de Puesta a Tierra,
de capacidad acorde con los requisitos de la maquina a instalar, con proteccion
termomagnética. La acometida al armario eléctrico principal del Torno sera ejecutada por
SBASE segun las indicaciones que debe suministrar el fabricante del Torno.

6.- CARACTERISTICAS PRINCIPALES DE DISENO DEL TORNO.

Detalles constructivos

Bancada:
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Estara conformada por una pieza uUnica fundida en acero especial para maquinas
herramientas de gran porte o bien por perfiles de acero y piezas metalicas debidamente
ensambladas mediante soldadura. Sus dimensiones y espesores deberan ser
adecuados para recibir el peso de un eje de un coche en condiciones de marcha sin que
se produzca ninguna deformacién permanente:

Peso maximo por eje aresistir > 14 ton. /eje.

Accionamiento Principal:

El accionamiento del eje montado en proceso de reperfilado debe hacerse mediante uno
o dos motores eléctricos de velocidad regulable que actian sobre los rodillos de soporte
y arrastre.

El torno dispondra de dos carros de mecanizado para labrar en forma simultanea el perfil
de rodadura de ambas ruedas del eje montado. El mecanizado se realizar4 en dos
pasadas, la 1° de desbaste y la 2° de terminacion, debiendo contar cada carro con dos
porta insertos especificos (desbaste y terminacion).

La regulacién de avance de ambos carros serd continua y automatica, controlada por
Control Numérico desde un pupitre de comando central.

El torno debera contar con los dispositivos adecuados a fin de tornear los discos de
freno montados sobre los ejes (enteros o partidos), antes, durante o después del
torneado de las dos ruedas del eje.

Accionamientos secundarios:

Las operaciones restantes de la maquina pondran realizarse por medio de un sistema
oleodindmico conformado por electrobombas, electrovélvulas, servomotores vy
dispositivos auxiliares varios.

Lubricacién del torno:

Los distintos érganos en movimiento que requieran lubricacion, deberan recibir el aceite
lubricante a través de un equipamiento especial (lubricador centralizado), en forma
automatica y programada, sin necesidad de intervencion del operador de la maquina.

Pupitre de comando central:

Todos los botones, pulsadores, elementos de comando, luces indicadores de funciones,
sefiales de alarma instrumentos indicadores, interruptores (principales y secundarios),
protecciones eléctricas, etc. iran montados en una consola o pupitre de comando central,
con pantallas operativas, una en cada lateral, préximas a cada rueda a mecanizar,
desde donde se gobernaran todas la funciones de la maquina.

Un comando mecéanico de bloqueo provisto con llave de seguridad, o equivalente,
servirh como llave de contacto para activar el pupitre o consola y pantallas operativas,
sin cuyo accionamiento el torno no podra ser puesto en marcha.
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Todos los instrumentos indicadores, instrucciones y sefiales de operacion etc. estaran
basados en unidades del SI.LME.LA. (Sistema Métrico Legal Argentino) y todas las
leyendas seran en idioma castellano completdndose con sefiales graficas de facil
interpretacion.

Gabinete eléctrico:

El torno contard con un gabinete eléctrico principal que contendra todos los interruptores
principales, contactores, fusibles, relevadores y otros elementos de regulacion eléctrica.

Dicho gabinete sera metdlico, el cierre de sus puertas se asegurara mediante llave, con
espacio suficiente para llevar a cabo el mantenimiento de los elementos que lo
requieran, sin dificultades y con facil acceso a todos los componentes, tendra una buena
ventilacion natural o forzada, quedando las partes bajo tensién debidamente protegidas.

Las conexiones internas del tablero se haran a través de borneras debidamente
identificadas desde donde se dispondran los conductores unipolares armados en manga
perfectamente sostenida en toda su longitud.

Cada uno de los conductores unifilares estard perfectamente identificado en ambos
extremos, es decir tanto a la salida de una bornera como a la llegada a la otra bornera,
los conductores llevaran un cédigo de identificaciébn que podran ser anillos numerados,
Esta numeracion o codigo de identificacion deben coincidir con los indicados en los
planos.

El equipamiento eléctrico sera ejecutado de acuerdo con las normas IEC. La maquina
debera respetar todas las normas relativas a Seguridad del Trabajo vigentes en la
Republica Argentina.

Protecciones:

Todos aquellos mecanismos, en movimiento o que proyecten particulas cortantes o con
alta temperatura deberan estar convenientemente apantallados para evitar dafios
personales a los operadores de la maquina.

Todos los componentes eléctricos que integran la maquina y dispositivos auxiliares
deberan estar 100% debidamente protegidos por protecciones eléctricas

Todas las transmisiones de los motores deberan estar protegidas convenientemente
para evitar accidentes.

Se deberan proveer ademas las barandas de proteccion removibles a instalar en los
bordes del foso y las escaleras que resulten necesarias.

7.- EQUIPAMIENTO BASICO DEL TORNO. (Requisitos minimos):

Sistema de control numérico (CNC): debe controlar que las secuencias de torneado se
realicen correctamente impidiendo la realizacion de maniobras no permitidas. La
maquina sera apta para desarrollar determinadas tareas en ciclos tales como salida de
vias desplazables, elevado y centrado radial y axial del par montado, retiro de las vias
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desplazables, posicionado de los carros, medicion del desgaste del perfil antes del
mecanizado, etc. El oferente deberd describir todos los ciclos que puede desarrollar la
magquina automaticamente, y cuales pueden desarrollarse comandadas individualmente
en forma manual desde el panel de mando.

Se solicita ademas que fuera del trabajo en ciclos automaticos, el torno pueda ser
comandado manualmente ciclo por ciclo desde el/los panel/es de control del CNC.

El sistema debera ser apto para tener almacenado en memoria los diferentes perfiles de
rueda de los coches que circulen en los Subterraneos de la ciudad de Buenos Aires,
segun planos que se adjuntan (FI-M-653/C y VG-M-757/C) y sus correspondientes
perfiles econémicos.

En CD anexo a PET se encuentre el archivo digital correspondiente al perfil de
reperfilado, de la banda de rodadura de las ruedas del Material Rodante de la Linea B.

Sistema de autodiagndstico de fallas: mediante un adecuado display deberan indicarse
las fallas que puedan presentarse durante el ciclo de operacién, identificando claramente
el problema: mecénico, eléctrico, hidraulico, de lubricacion, etc.

El sistema contara con una capacidad de memoria suficiente como para almacenar los
parametros caracteristicos de las ruedas, con sus consiguientes identificaciones que
permitan su perfecta ubicacidén dentro del parque (ejemplo: N° de rueda, N° de eje, N° de
bogie, N° de coche). La identificacién se realizard& mediante el uso de 8 caracteres
alfanumeéricos.

Subsistemas:

e Equipamiento que permita el torneado de la banda de rodadura de las ruedas en
dos pasadas (desbaste y luego terminacion).

e Equipamiento que permita el torneado de los discos de freno montados en el PM
en cualquiera de las tres alternativas planteadas.

e Equipo de precision para la medicion del diametro de ruedas antes y después del
maquinado, con almacenamiento metédico en memoria.

Sistema de rieles desplazables (retirables, escamoteables) para constituir un puente de
pasaje sobre fosa del torno, con una capacidad de carga no menor de 14 ton/eje, para
posibilitar el paso de todos los coches de una formacion, cuando el Torno esté en estado
de “Pasaje de formacion” o de “cambio de par montado a mecanizar”.

Equipo de elevaciéon de ejes acoplados mecanicamente:

Se debera proveer un mecanismo para permitir tornear pares montados de un mismo
bogie, cuando estén mecanicamente acoplados entre si y que presenten distancias entre
ejes entre 1800 mm y 2300 mm.

Sistema de bloqueo v pre carga:

Dispositivo que permita el torneado de:
e Bogies completos montados.
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e Bogies completos no montados
e Pares montados sueltos

Debera actuar aplicando un esfuerzo de pre carga sobre las cajas de grasa de los pares
montados, montada en su posicion de trabajo regular. El sistema ademas bloqueara el
par montado en cualquiera de las tres alternativas solicitadas, previo al inicio del
mecanizado, constituyendo un enclavamiento de proceso.

Sistema Antipatinaje:

Dispositivos que permitan preventivamente y correctivamente evitar los problemas de
mecanizado originados por el resbalamiento originado entre los rodillos motrices y las
ruedas en mecanizado.

Dispositivo_de retraccion _de la herramienta: en caso de detencion por falta de
potencia (corte de energia eléctrica), retornando a la ultima posicion de trabajo cuando
aquella se recupera.

Instalaciones auxiliares:

e Triturador de virutas: cuando las virutas de mecanizado no se fragmenten por el
efecto del arranque del las herramientas y resulten de dimensiones importantes
(continuas), estas deberan caer en una tolva Ad Hoc que alimentaran un triturador
eficiente que provoque el trozado

e Extractor-Transportador de virutas trituradas hasta un contenedor ubicado en
fosa contigua, bajo nivel de riel, en sitio a designar. Las dimensiones estimadas
del contenedor son a determinar y seran provisto por SBASE (en principio seran
tambores metalicos de 200 Its).

e Carro de arrastre: Mecanismo de traccion coordinado de vehiculos, para ir
colocando cada par de ruedas de cada bogie, en la posicion correspondiente de
torneado (debera arrastrar como maximo una formacion de 6 coches, peso
estimado: 230 Tn), moviendo a tal fin toda la formacion, durante las sucesivas
etapas de mecanizado, adecuado al trazado de vias existente (deslizandose entre
las vias, un largo suficiente).

e Desconexion de Catenaria: El Torno luego de instalado debera estar preparado
para impedir su puesta en marcha en el caso de que haya tension en la catenaria,
con el objeto de evitar incidencias o accidentes provocados al mover un vehiculo
ferroviario cuando no se dan las condiciones seguras para ello.

Complementos:

El Control Numérico debera ser de ultima generacion, de marca que tenga empresa
representante en Argentina con capacidad de dar soporte técnico y Service.

Debera tener capacidad para determinar y ejecutar el Perfil econdmico mas conveniente
dentro de una decena de alternativas.

Provision de plantillas y calibres de control.

Provision de un par montado patrén (correspondiente al coche CAF 6000), para
calibracion del Torno.-
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Capacidad de medicién de los pardmetros de rueda por medio de un sistema de sonda
de precision.

Mecanismo de calculo de profundidad minima de corte.

Sistema de extraccion de gases y polvos (de resultar necesario).
Sistema de lubricacion centralizado y automatico (programable).
Sistema de iluminacion adecuada de la zona de trabajo.

Llaves y herramientas de montaje y de servicio.

Sistema de Interfase entre el CNC y las computadoras del taller de SBASE para
transferencia de datos.

Datos Garantidos:

El oferente debera especificar en su oferta los siguientes pardmetros que debera cumplir
la maquina ofrecida:

Velocidades de corte en desbaste y acabado.

Rango de avance.

Maxima seccion de viruta en desbaste.

Maximo esfuerzo de corte.

Duracion minima y méaxima del ciclo de operacion de maquinado.
Maxima profundidad de corte.

Rugosidad superficial (Ra y Rz).

Tension de alimentacion requerida.

Tension del circuito de control.

Potencia.

Memoria Ejecutiva:

La Oferta debera incluir un Plan de Trabajos (cronograma) que contemple las tareas de
proyecto, fabricacion de los equipos, los transportes y el montaje teniendo en cuenta las
caracteristicas propias de esta obra.

Los Oferentes deberan detallar la procedencia de cada uno de los materiales y
dispositivos integrantes de su provision, con indicacion de las patentes y fabricantes.
Acompafara ademas un listado de los repuestos recomendados por el fabricante.

Las diferentes piezas del torno, seran construidas con materiales incombustibles o
dificilmente inflamables, auto-extinguibles y que no generen gases toxicos.

Los conductores eléctricos cumpliran con lo estipulado en el ANEXO I.
Los motores eléctricos, los gabinetes eléctricos, los accionamientos y todos los

componentes de la maquina tendran una proteccion que responda a la norma IEC 60529
grado IP 54 o superior.
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Nivel de ruido de la maquina operando: <80 dB(A)

Las partes expuestas y que puedan ser sometidas a procesos de corrosién seran
protegidas mediante pinturas epoxi de larga duracion y buena resistencia mecanica. La
Oferta debe detallar las especificaciones de los esquemas de pintura que seran
aplicados.

8.- EQUIPAMIENTO OPCIONAL.

Podran ofrecerse equipamientos adicionales, siempre que representen una ventaja
sobre el equipo basico solicitado. Se debera indicar claramente su uso y los beneficios
gue se logran mediante su empleo y que justifiguen por lo tanto su adquisicion. Estos
adicionales deberan cotizarse por separado. SBASE se reserva el derecho de adquirir
aguellos que considere necesarios y en la cantidad que juzgue conveniente.

9.- INSPECCION, PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO Y ENSAYOS DEL TORNO
BAJO PISO EN FABRICA DE ORIGEN.

Todos los gastos necesarios para la inspeccion de los suministros previa al despacho de
fabrica, incluido alojamiento, viaticos, pasajes y movilidad, estaran a cargo del
Contratista. El Oferente debera prever en sus costos el viaje de dos (2) inspectores para
las pruebas y ensayos finales.

El Comitente podra hacer todos los ensayos y pruebas que considere conveniente 0 que
estipulen las Normas para comprobar si los componentes, aparatos y sistema instalado
en su conjunto, propuestos por el Contratista, son los que se determinan en las
Especificaciones Técnicas. Los costos de estos ensayos y pruebas seran por cuenta del
Contratista.

El Contratista no podra despachar de fabrica ninguna parte del Suministro, sin que
S.B.AS.EE. 0 su representante haya suscripto el certificado de inspeccion
correspondiente en el que conste la autorizacién para su despacho.

En cualguier momento durante el proceso de fabricacién, previa comunicacion al
Contratista, el personal autorizado por S.B.A.S.E. podra acceder a las plantas de
fabricacion o de ensamblaje de los suministros.

El fabricante detallara en su oferta técnica, el conjunto de tareas y las correspondientes
normas de ejecucion, verificacion y aceptacion (protocolo de ensayos y aceptacion), que
propone para la realizacién de los ensayos de recepcion de la instalacién de torneado en
fabrica,

En principio debera inspeccionarse entre otras caracteristicas la nivelacion de los ejes
de rodillos de accionamiento, la perpendicularidad del movimiento de los
portaherramientas, excentricidad de los rodillos de arrastre, las velocidades de
accionamiento, el tiempo de duracién de los ciclos de maquinado, los consumos y
potencias de accionamiento, la terminacion superficial, la seccion de viruta y la fuerza de
corte, ovalizacion, excentricidad, vuelo, diferencia de diametro entre dos ruedas de un
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mismo eje y de un mismo bogie, etc. de las ruedas una vez finalizado el maquinado
como asi también todas los demas datos garantizados.

10.- REPUESTOS RECOMENDADOS.

El oferente adjuntara a su oferta un listado de los repuestos, complementarios a los
repuestos minimos, que considere necesario contar para el funcionamiento y el
mantenimiento normales durante tres afos de servicio, considerando un ritmo de trabajo
de 550 pares montados por afio.

Este listado debera contar con la cantidad y precio unitario de cada uno de los
repuestos, siendo el monto total separado del valor cotizado del torno. SBASE se
reserva el derecho de adquirir aquellos repuestos y cantidades que a su juicio considere
necesario.

11.- ACONDICIONAMIENTO Y TRANSPORTE.

Finalizadas las pruebas en fébrica, luego de la aprobacion de los ensayos de recepcion,
el Contratista procederd a desarmar la maquina y a preparar convenientemente las
partes integrantes del torno para el transporte terrestre y maritimo, con el fin de
preservarlo convenientemente.

El Contratista contratara el servicio asegurado de carga y transporte desde el puerto, y
descarga en destino, debera verificar en todo momento las condiciones de estiba,
manipuleo y transporte y también constatar la cobertura del seguro contratado para
lograr una entrega segura y confiable.

12.- DOCUMENTACION TECNICA A PRESENTAR POR EL CONTRATISTA.

El Contratista debera presentar a SBASE los planos de fosa y fundaciones requeridas,
con detalles de conductos a prever (eléctricos, de desagle con ubicacion de bombal/s
sumergible/s de achique) para su aprobacion dentro de los NOVENTA (90) dias corridos
a partir de la firma del contrato y S.B.A.S.E aprobara o rechazara los documentos en el
plazo de TREINTA (30) dias corridos.

No podra ejecutarse ningun trabajo en Obra que no cuente previamente con planos y
planillas aprobadas, lo que se acreditara con sello y firma de la Inspeccion y un letrero
bien visible que indique "APTO PARA LA CONSTRUCCION", con la fecha
correspondiente a la ultima modificacion introducida y nota aclaratoria sobre ella. Para
los planos conforme a obra se seguira un procedimiento similar.

Las dimensiones y caracteristicas de los planos se ajustaran a las normas IRAM y las
inscripciones de las caratulas seran las que indique la 10/DO. Deberan presentarse para
aprobacion TRES (3) copias de cada plano o planilla de los cuales, una vez aprobados,
UNA (1) le sera devuelta al Contratista. La aprobaciéon de un plano en el que se
introduzcan modificaciones o agregados implicara la automéatica autorizacion para
ejecutar esa modificacion o agregado.

Con dos meses de antelacion a la entrega del Torno en Puerto de Bs. As, el Contratista
debera entregar la siguiente documentacion:
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Manuales de operacidén en idioma castellano, para instruccion del personal que |lo
operara: CINCO (5) juegos.

Manual de mantenimiento y herramientas especiales, folletos y planos:

El Contratista entregara CINCO (5) copias del manual de mantenimiento en Castellano
donde estén especificados los planes de mantenimiento que corresponda aplicar, el
sistema de lubricacion, tipos y grados de aceites y/o grasas a utilizar, medidas de
regulacion, sistema eléctrico, listado de solucion de fallas més usuales, y todo otro
detalle que resulte de interés para el correcto mantenimiento reparacion, ajuste y puesta
a punto de los distintos sistemas del torno.

Si existiese la necesidad de herramientas especiales para el correcto mantenimiento se
debera proveer dos (2) juegos de planos de éstas.

Dos (2) juegos de planos de la maquina, con cortes detalles, despieces, cadenas
cinematicas, circuitos eléctricos, hidraulicos, planos de herramientas, 6rganos, repuestos
y componentes fundamentales, etc.

Toda la documentacion citada en este apartado, ademas de ser entregada en copias
papel se solicita sea entregada en archivos de formato compatible con Microsoft Office o
Autocad segun corresponda.

A los 30 dias de la firma del contrato, el Contratista entregard a SBASE los planos
constructivos completos de la fosa/fundacién de todos los equipos a suministrar para
proceder con la correspondiente construccién de las bases.

13.- CAPACITACION DEL PERSONAL.

Asimismo el Contratista tendra a su cargo la capacitacion y entrenamiento del siguiente
personal:

Operadores del torno (Cantidad 5)

Personal de mantenimiento mecanico (Cantidad 5)

Personal de mantenimiento eléctrico y electronico (Cantidad 3)
Personal encargado de la programacion del torno (Cantidad 3)

El Contratista organizara un plan completo de capacitacion e instruccion del personal de
S.B.A.S.E. 0 quién ésta designe. En este plan se incluird personal que tenga relacion
con la explotacion y funcionamiento de los suministros, incluyendo la operacion,
mantenimiento, reparacion, etc.

El entrenamiento se realizar4 en la Ciudad Autonoma de Buenos Aires.

Los cursos seran dados en espafiol y seran tan completos como sea necesario para que
el personal esté totalmente capacitado para operar, mantener y reparar los suministros.

El costo del entrenamiento, tanto del personal instructor como del material de
instruccion, correra por cuenta del Contratista.

S.B.A.S.E. proporcionara para el entrenamiento, sin costo para el Contratista, las salas y
recintos necesarios. El material de instruccion y todos los costos del personal instructor
correran por cuenta del Contratista.
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El Contratista debera tomar examenes de calificacion a los concurrentes y aquellos que
resultaren aptos quedardn habilitados para realizar las tareas de operacion y
mantenimiento durante el periodo de garantia.

La realizacion de los cursos y de los examenes de calificacion sera condicion previa a la
recepcion provisoria de las obras.

14.- INDICACIONES COMPLEMENTARIAS.

El Contratista debera disponer de todos los elementos, equipos y personal necesarios
para una correcta instalacion, prueba y puesta en funcionamiento del torno en el Taller
Colonia.

Periodo de Garantia: 2 afios.-
Regira a partir de la Recepcion Provisoria de la Instalacion de Torneado completa
Teleservicio:

El Contratista debera incluir en el precio ofertado del Torno, el valor del TELESERVICIO
(conexién del CNC del Torno via moédem o Internet con el area de Ingenieria del
fabricante, para recibir asistencia técnica operativa y de mantenimiento segun necesidad
de los operadores del Torno). El servicio comenzard con la instalacion del Torno y
seguira durante el periodo de garantia, debiendo continuar luego por cinco afios mas.

Luego de concluido el periodo de garantia, este servicio seguira y se lo debe considerar
como una extensién de garantia, debe estar incluido en el precio citado, por una
duracion de 5 (cinco) afios, comprendiendo hasta 100 horas de este servicio por cada
afo de la extension, que comenzara a regir luego de terminado el periodo de garantia de
2 (dos) afos.- ElI Operador del Torno que es también quién opera la Red de
Subterraneos de Buenos Aires es quién empleara este Teleservicio descripto.

Deberan detallarse todas las prestaciones que podra obtener el Operador de este
Teleservicio

15.- INFORMACION BASICA COMPLETA.

Junto con la cotizacion, el oferente debera adicionar una informacion exhaustiva acerca
de las maquinas ofrecidas (torno, cabrestante, mecanismo de traslacion, evacuador de
virutas, etc.), adjuntando los folletos y catalogos que estime necesarios para un
adecuado conocimiento y evaluacién de los equipos propuestos.

Provision de repuestos recomendados:
Necesarios para el funcionamiento y el mantenimiento normales durante tres afios de

servicio, considerando un ritmo de trabajo de 550 pares montados /afio. Y adicionales de
los repuestos solicitados en el punto 17. Deberan cotizarse por separado.-

16.- PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS.
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Los Oferentes presentaran en el contenido del Sobre N° 1 la Planilla completada de
Datos Garantizados que se adjunta, indicando ademds para cada sistema, mecanismo,
equipo, dispositivo o pieza, la marca y/o modelo del fabricante y el periodo de garantia

de cada uno de los componentes.

PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS

2 SEGUN SEGUN
DESCRIPCION UNIDAD PLIEGO OFERTA

CARACTERISTICAS

Marca

Modelo

Diferencia méxima entre diametros de

ruedas del mismo eje: mm <0.50

Diferencia méaxima entre diametros de

ruedas de pares del mismo bogie: mm <0.50

Alabeo: mm <0.50

Excentricidad: mm <0.50

Ovalizacion: mm <0.10

Méaximo desvio admisible perfil tedrico: mm 0.2

Velocidad de corte

Rango de avance.

Méxima seccién de viruta.

Maximo esfuerzo de corte.

Duracion minima y maxima del ciclo de

operacion de maquinado.

Méaxima profundidad de corte

Potencias motores KW

Tensién de alimentacion: Vca 400 V £ 10%+
neutro + tierra)

Frecuencia Hz 50 £ 5%

Potencia Total: KW

Tipo y resistencia a la traccion del R-7y R-9 UIC

material de las ruedas a mecanizar en el AAR-M-107-

torno. Clase C.

Elementos de seguridad:

Enclavamiento del arranque del torno: PEDIDO

Inhibicién de arranque ante catenaria con

presencia de tension.

Elementos Motrices:

Sistema Antipatinaje: PEDIDO
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Retiro Herramientas ante fallas de PEDIDO

energia:

Sistema para torneado de ruedas en PEDIDO

bogies con ejes engranados

mecanicamente

Teleservicio Post Garantia Ofrecido PEDIDO

(como Opcional)

Otros:

Normativa aplicada a la maquina:

17.- REPUESTOS MINIMOS SOLICITADOS.

1 | Rodillos de accionamiento (4 piezas) 1 juego
1 juego

2 | Rodillos para el dispositivo centralizador (2 piezas)

toda la maquina).

Mangueras hidraulicas con acoples (juego completo para

1 juego

insertos de corte)

Portaherramientas para el mecanizado (sin casetes e

2 juegos
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5 | Bombas para el sistema hidréaulico 1juego
6 | Filtros de aceite 3 juegos
7 | Valvulas de alivio. 1 juego
8 | Valvulas de retencién 1 juego
9 | Valvulas reguladora de presion 1juego
10 | Manémetros 1 juego
11 I(:rz)tﬁtr:glptores de limites y elementos de mando del panel de 1juego
12 | Repuestos para el mando del CNC 1 juego
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18.- CD ANEXO a PET

Este CD contiene documentacion relativa a

CAF 5000:

o Bogies & Par montado.-

CAF 6000:

o Coches _ Tripla.-
o Bogies
o Par montado.-

MITSUBISHI EIDAN: 500/600/700/900:

o Bogies & Par montado.-

Perfil de rodadura (de reperfilado): de la Linea “B”.-
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ANEXO 1

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD DE LOS CABLES ELECTRICOS A INSTALAR.

Estas caracteristicas son aplicables a todos los materiales no metalicos que componen
los cables tales como las vainas, rellenos, aislaciones, cubiertas, etc. caracterizandolos
genéricamente como cables LSOH y no propagadores del incendio.

1. INFLAMABILIDAD

Los cables deberan ser no propagadores de la llama, o sea que son cables que cuando
arden con una débil llama, en un tiempo breve, se auto extinguen. La norma de
aplicacion que regula los ensayos para el cumplimiento de este requisito es la IEC
60332.1. Los cables deberan ser también NO PROPAGADORES DEL INCENDIO, o sea
que cuando existe un foco de calor externo, no se desprenderan productos volatiles
inflamables en cantidades suficientes para provocar un foco de incendio secundario. Se
define asi la capacidad de agrupamiento de cables colocados en posicion vertical que no
propagan un incendio. Para verificar el cumplimiento de este requisito, los cables
deberan cumplir satisfactoriamente con la Norma IEC 60332.3-24, categoria C. Los
detalles, caracteristicas y tolerancias de los ensayos estan definidos en la norma
mencionada.

2. OPACIDAD DE HUMOS

Los cables al arder deberan emitir humos cuya opacidad permita distinguir obstaculos y
salidas de emergencia. Con tal objeto los ensayos que deberan cumplir son los
especificados en la Norma IEC 61034.2.

GASES TOXICOS (monéxido de carbono, diéxido de carbono, acido clorhidrico, acido
bromhidrico, acido fluorhidrico, diéxido de azufre, vapores nitrosos, acido cianhidrico,
etc.)

Los gases desprendidos por la combustién de un cable deberan tener un indice de
toxicidad convencional "ITC" < 5 siendo ITC= C/Cf donde "C" es la concentracion de gas
(mg/m3) referida a 100 gramos de material y 1 m3 de volumen y "Cf" es la concentracion
maxima de gas (mg/m3) que una persona expuesta durante 30 minutos puede soportar
sin sintomas graves de asfixia o efectos irreversibles de salud. Los valores maximos
admisibles de Cf (para cada gas mg/m3) son los siguientes:

Monéxido de carbono 1750
Di6éxido de carbono 90000
Acido clorhidrico 150
Acido bromhidrico 170
Acido fluorhidrico 17
Di6xido de azufre 260
Vapores nitrosos (NO+NO2) 90
Acido cianhidrico 55

El método de calculo de la toxicidad se efectuara de acuerdo al apéndice E7 de la
parte 2 de los ensayos y procedimientos de la UITP-APTA, especificaciones de
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funcionamiento de cables y alambres eléctricos usados en sistemas de transito
subterraneos.

La metodologia de los ensayos se desarrollara de acuerdo a alguna de las siguientes
normas a saber: NES 713 6 CEI 20-37 o las mencionadas en la UITP-APTA

3. HALOGENOS Y CORROSIVIDAD

Los cables no deberdn poseer haldégenos, entendiéndose por tal que el porcentaje de
halégenos en forma de hidracidos (ej. acido clorhidrico), debe ser menora 5 mg. / g.

Con el fin de garantizar estos valores, el cable debera satisfacer los ensayos definidos
en las Normas IEC 60754-1-2, en donde se valora si un gas es enérgicamente corrosivo
0 no a través de un método de medida de la conductividad y a través de un método
quimico midiendo su pH. Se consideran no corrosivos los gases cuyo valor de
conductividad es 10 uS / mm y pH. 4,3. Una descripcion detallada de los métodos y
equipos a utilizar estan descriptos en las nhormas mencionadas.

4. INDICE DE OXIGENO

Para los materiales que proveen las caracteristicas no propagantes de la llama y del
incendio del cable (por ejemplo envolturas, cubiertas, rellenos, etc.), el indice de oxigeno
no debera ser menor a 26% medido bajo la Norma ASTM -D-2863.

5. METODOS DE PROTECCION ANTI ROEDORES

Para el caso de que sea requerido algun tipo de proteccion contra roedores, NO se
aceptaran técnicas basadas en el agregado de venenos o productos téxicos a los
compuestos no metdlicos. Por ejemplo, podran ser utilizadas, cuando no se especifique
en contrario desde el punto de vista de cubiertas metalicas, armaduras de alambres o
cintas de acero; para el caso de cables que deben ser totalmente dieléctricos, se podran
utilizar por ejemplo, cubiertas de plastico duro o hilados o cintas de fibra de vidrio.
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